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主题内容与适用范围

本标准规定了漆膜的耐水性能的测定方法 包括浸水试验法和浸沸水试验法两种方法 在达到规定

的试验时间后 以漆膜表面变化现象表示其耐水性能

引用标准

漆膜一般制备法

漆膜厚度测定法

涂料产品的取样

实验室用水规格

材料和设备

底板 底板应是平整 无扭曲 板面应无任何可见裂纹和皱纹 除另有规定外 底板应是

马口铁板

蒸馏水或去离子水 符合 中三级水规定的要求

玻璃水槽

取样

除另有规定外 按 规定进行

底板的处理和涂装

除另有规定外 按 的规定在三块马口铁板 上制备漆膜

试板的干燥

除另有规定外 样板应按产品标准规定的干燥条件和时间干燥 然后按 规定的恒温恒湿

度条件和时间进行状态调节

漆膜厚度的测定

除另有规定外 干漆膜厚度按 规定的方法进行

试板边缘的涂装

除另有规定外 试板投试前应用 的石蜡和松香混合物封边 封边宽度



试验步骤

甲法 浸水试验法

试板的浸泡

在玻璃水槽 中加入蒸馏水或去离子水 除另有规定外 调节水温为 并在整个

试验过程中保持该温度

将三块试板放入其中 并使每块试板长度的 浸泡于水中

试板的检查

在产品标准规定的浸泡时间结束时 将试板从槽中取出 用滤纸吸干 立即或按产品标准规定的时

间状态调节后以目视检查试板 并记录是否有失光 变色 起泡 起皱 脱落 生锈等现象和恢复时间

三块试板中至少应有两块试板符合产品标准规定则为合格

乙法 浸沸水试验法

试板的浸泡

在玻璃水槽 中加入蒸馏水或无离子水 除另有规定外 保持水 处于沸腾状态 直到

试验结束

将三块试板放入其中 并使每块试板长度的 浸泡于水中

试板的检查

按甲法中 的规定检查和评定试板

试验报告

试验报告应包括下列内容

受试产品的型号及名称

说明采用本国家标准 及何种方法 甲法或乙法

与本国家标准所规定内容的任何不同之处

试验结果 漆膜破坏的详细记录及评定结果

试验日期
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